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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-5174/2007

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

GUNNEBO INDUSTRIES Sp. z o.0.
Al. Jana Pawita Il 1, 81-345 Gdynia

stwierdza sie przydatno$¢é do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

w zakresie i na zasadach okre$lonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
2 lutego 2012 .

doc. drinz. Stpnistaw M. Wierzbicki

Zatacznik:
Postanowienia ogodine i techniczne

Warszawa, 2 lutego 2007 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5174/2007 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5174/2001. Doku-
ment Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5174/2007 zawiera 18 stron. Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg stalowe faczniki wiercgce, samogwintujgce G,
GTF, GTAF, GTCF i GTXF (tzw. wkrety farmerskie), produkcji firmy GUNNEBO
INDUSTRIES Sp. z 0.0.

taczniki bedgce przedmiotem Aprobaty pokazano na rysunkach 1 + 5, a ich wymiary
podano w tablicy 1.

taczniki G i GTF sg wykonywane ze stali zwykiej, weglowej i pokrywane warstwg
ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 20 pm w przypadku tgcznikéw G i nie mniejsze;
niz 12 uym w przypadku fgcznikéw GTF. Laczniki GTAF sg wykonywane z aluminium, a faczniki
GTCF i GTXF ze stali nierdzewnej. taczniki sg dostarczane razem z podktadkami stalowymi
lub aluminiowymi o $rednicy 14 mm z nawulkanizowanymi uszczelkami z EPDM. Podkiadki
tgcznikdw G i GTAF sg wykonywane z aluminium, podkiadki tacznikéw GTF ze stali zwykiej,
weglowej i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 20 ym, a podkiadki fgcznikow
GTCF i GTXF ze stali nierdzewnej. Wszystkie tgczniki mogg byé dostarczane w wersjach

,Kolorowych” (grubo$¢ powtoki malarskiej 50 um).

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wiercgce, samogwintujace G, GTF, GTCF i GTXF sg przeznaczone do {acze-
nia ,na zakfad” cienkich blach stalowych oraz do mocowania tych blach do podioza drewnia-
nego, a taczniki wiercace, samogwintujace GTAF sg przeznaczone do taczenia ,na zaktad”
cienkich blach aluminiowych oraz do mocowania ich do podtozg drewnianego.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng érodowiska taczniki wiercace, samogwintujace
G i GTF powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN I1SO
12944-2:2001 oraz PN-EN 10152:1997, taczniki GTAF powinny byé stosowane w $rodowi-
skach o kategorii korozyjnosci C3 wediug norm PN-EN SO 12944-2:2001 i PN-EN
12500:2002, tgczniki GTCF powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-71/H-86020, okreslonymi dla stali odpornej na korozje (nierdzewnej i kwasoodpornej)
gatunku H17, a fgczniki GTXF powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami tej same;j
normy, okreslonymi dla stali odpornej na korozje (nierdzewnej i kwasoodpornej) gatunku
OH18N9.
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Nosénosci obliczeniowe zamocowan i potgczen wykonanych z zastosowaniem tgczni-
kéw bedacych przedmiotem Aprobaty podano w tablicach 2 + 5, a zakresy grubo$ci blach
fgczonych lub mocowanych fgcznikami podano w tablicy 6.

taczniki bedgce przedmiotem Aprobaty powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem,
w ktérym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach budowla-
nych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace

warunkdéw wykonywania potaczen z zastosowaniem tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiatly

taczniki wiercace, samogwintujvabce G i GTF powinny by¢ wykonane ze stali zwyklej,
weglowej gatunku SAE 1022 wedilug amerykanskiej normy AMS 5070:1994/RG. kaczniki G
powinny by¢ pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 20 ym, spetniajgcg wyma-
gania normy PN-EN 10152:1997, a taczniki GTF analogiczng warstwg o grubosci nie mniej-
szej niz 12 ym.

taczniki wiercgce, samogwintujgce GTAF powinny by¢ wykonane z aluminium o grani-
cy plastycznosci réwnéj 95 MPa, o wytrzymatosci rownej 220 MPa i o wydituzalnosci wzgled-
nej rownej 17%.

t gczniki wiercgce, samogwintujgce GTCF powinny byC wykonane ze stali nierdzewnej
gatunku 1.4006 wedtug normy PN-EN 10088-1:1998, a tgczniki wiercgce, samogwintujgce

GTXF powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 wedtug tej samej normy.

3.2. kaczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikow. Ksztatt i wymiary tgcznikéw powinny byé zgodne

z rysunkami 1 + 5 oraz z tablicg 1. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny tacznikéw. Wyglad zewnetrzny przedmiotowych tgcznikow
powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998. Metode sprawdzenia

podano w p. 5.6.2.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan i potgczen wykonanych z zasto-
sowaniem facznikow. Nosnosci charakterystyczne zamocowan i potaczen wykonanych z
zastosowaniem tgcznikow nie powinny by¢ mniejsze niz wartosci podane w tablicach 7 + 10.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.4.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

¥ gczniki wiercace, samogwintujgce G, GTF, GTAF, GTCF i GTXF powinny by¢ dostar-
czane w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w
sposbb zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich wiasciwosci.

Na kazdym opakowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujace dane:

- nazwa wyrobu,

- nazwa i adres Producenta,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5174/2007,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktdra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- rodzaj surowca,

- znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzg-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdline

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jeZzeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-5174/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 1. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobdéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5174/2007 dokonuje Producent (lub jego upowazniony

Przedstawiciel majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej), stosujgc system 2+.
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowa dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5174/2007 na podstawie:
a) zadania Producenta:
- wstepnego badania typu,
- zaktadowej kontroli produkcii,
- badan gotowych wyrobdw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowa-
dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zakltadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i ak-

ceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcymi wymagane wtasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu tacznikow bedacych przedmiotem Aprobaty obejmuje no$nosci
obliczeniowe zamocowan i potaczen wykonanych z zastosowaniem facznikow oraz grubosé
powtoki cynkowej (dotyczy facznikow wykonanych ze stali zwyklej, weglowej).

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wtasciwo-

$ci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakfadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobdéw sktadowych i materiatéw, _
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyroboéw (p. 5.4.)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badanh oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobdéw o wymaganych wtasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-5174/2007. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodno$ci. Kazda

partia wyrobdw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
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5.4. Badania kontroine gotowych wyrobow

Badania kontrolne gotowych wyrobow obejmujg sprawdzenie: ksztattu, wymiardw i
wygladu zewnetrznego tacznikow, a takze grubosci ich powtoki cynkowej (dotyczy tgcznikdéw

wykonanych ze stali zwyklej, weglowej).

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdw. Wielkos¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w

dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymia-
row tgcznikdw nalezy przeprowadzaé za pomocy przyrzaddéw pomiarowych zapewniajgcych

uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego tacznikéw. Sprawdzenie wygladu ze-

wnetrznego tacznikdw nalezy wykonac wizuainie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej facznikéw. Sprawdzenie grubosci

powtoki cynkowej fgcznikdw nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN 1SO 2178:1998.

5.6.4. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych zamocowan i potgczen wyko-
nanych z zastosowaniem tacznikow. Sprawdzenie ww. no$nosci charakterystycznych nalezy
przeprowadzac na fgcznikach osadzonych w podiozach podanych w tablicach 7 + 10. Pomia-
ru sit nalezy dokonywac za pomocqg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej war-
tosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia.

Bigd pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane faczniki wiercace, samogwintujace G, GTF, GTAF, GTCF i GTXF
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki

wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5174/2007 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-5174/2001.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5174/2007 jest dokumentem stwierdzajgcym przy-
datnos¢ tgcznikdw wiercacych, samogwintujgcych G, GTF, GTAF, GTCF i GTXF do stosowa-
nia w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-5174/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisdw o
ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wita-
8ciwg jakosé wyrobow oraz wykonawcdw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-

Sciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektdw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikdéw wiercacych, samo-
gwintujgcych G, GTF, GTAF, GTCF i GTXF, nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej
tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-5174/2007.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5174/2007 wazna jest do 2 lutego 2012 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE
Normy zwiazane

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czesc 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN 10152:1997 Stal niskoweglowa. Wyroby pilaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elektrolitycznie

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatow metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslenie i ocena ko-

rozyjnosci atmosfery

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki
AMS 5070:19945/RG Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

PN-EN 10088-1:1998 Stale odporne na korozje. Gatunki

PN-EN 26157-1:1998 Czesci ztaczne. Nieciggto$ci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby

dwustronne ogdlnego zastosowania
PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar

grubosci powfok. Metoda magnetyczna

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do probki
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyj-

nych. Warunki techniczne dostawy
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PN-EN 338:1999 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatoSci
PN-EN 10147+A1:1997 Stal konstrukcyjna. Tasma | blacha ocynkowana ogniowo w

Sposob ciggly

Badania i oceny
1) LOK-518/A/06. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace wkretéw farmerskich typu
G, GTF, GTAF, GTCF i GTXF do mocowania blach stalowych i aluminiowych do podtoza
stalowego, aluminiowego i drewnianego. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2006 r.
2) NO-2/502/P/2007. Opinia dotyczaca zastosowania aluminiowych elementdw zigcznych
firmy GUNNEBO INDUSTRIES. Zakiad Trwatosci i Ochrony Budowli. Instytut Techniki

Budowlanej, Warszawa 2007 r.
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Rysunek 1. tacznik wiercacy, samogwintujacy G

Le k

Rysunek 2. tacznik wiercacy, samogwintujgcy GTF

Lc : K

S

" Rysunek 3. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTAF
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Rysunek 4. tgcznik wiercgcy, samogwintujacy GTCF

Rysunek 5. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTXF
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Tablica 1

Wymiary tgcznikdw wiercacych, samogwintujgcych G, GTF, GTAF, GTCF i GTXF

Poz. Oznacgenie d Le, dq, K, Sw,
facznika mm mm mm mm mm

1 2 3 4 5 6 7
1 G 4,8 x 20 4,8 20 2,8 4,8 7,8
2 G 4,8 x28 4,8 28 2,8 4.8 7,8
3 G 4,8x35 4,8 35 2,8 4,8 7,8
4 G 4,8 x60 4,8 60 2,8 4.8 7,8
5 GTF 4,8 x 20 4,8 20 2,8 4,8 7.8
6 GTF 4,8 x 28 4,8 28 2,8 4,8 7,8
7 GTF 4,8 x 35 4,8 35 2,8 4,8 7,8
8 GTF 4,8 x 50 4,8 50 2,8 4,8 7.8
9 GTF 4,8 x 60 4,8 60 2,8 4,8 7,8
10 GTF 4,8 x70 4.8 70 2,8 4,8 78
11 GTCF 4,8 x 20 4.8 20 2,8 4,6 8,0
12 GTCF 4,8 x 35 4,8 35 2,8 4,6 8,0
13 GTXF 4,8 x 20 4.8 20 2,8 4,6 8,0
14 GTXF 4,8 x 35 4,8 35 2,8 4,6 8,0
15 GTAF 5,5 x 20 5,5 20 34 54 8,0
16 GTAF 5,5 x 35 55 35 3,4 5,4 8,0

Tablica 2

Nosnosci obliczeniowe potgczen dwdéch blach stalowych fgcznikami wiercacymi,
samogwintujgcymi G, GTF, GTCF i GTXF"

Nosnos¢ obliczeniowa, kN

Poz Rodzaj Grubos¢ kazdej z {a}czonych
’ obciazenia blach stalowych ) mm
0,50 0,75 1,00
1 2 3 4 5
1 Odrywanie 0,50 0,60 1,05
2 |Scinanie 0,70 1,10 1,80

1)
2)
10025:2002

dotyczy tacznikow o diugosci 20 mm
blacha stalowa ze stali gatunku S185 wedtug normy PN-EN
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Tablica 3

Nosénosci obliczeniowe zamocowan facznikdw wiercacych, samogwintujgcych

G, GTF, GTCF i GTXF" na wyrywanie z podioza drewnianego?

Nos$nos¢ obliczeniowa, kN

Poz ?szzc:;?:: Grubo$¢é mocowanej
: lacznika, mm blachy stalowej, mm
0,50 0,75 1,00
1 2 3 4 5
1 119,2 (49) 1,05% 1,05 1,05%
2 1384 (8%) 1,05" 1,404 —

R dotyczy tacznikéw o dtugosciach innych niz 20 mm
2 drewno konstrukcyjne klasy C24 wedlug normy PN-EN
338:1999

¥ w przypadku, gdy mocowana blacha wykonana jest ze stali
gatunku S185 wedtug normy PN-EN 10025:2002

9w przypadku, gdy mocowana blacha wykonana jest ze stali
gatunku S 280 GD wedtug normy PN-EN 10147+A1:1997

Tablica 4

Nosnosci obliczeniowe potgczen dwodch blach aluminiowych tacznikami wiercgcymi,
samogwintujacymi GTAF"

Nosnos¢ obliczeniowa, kN

Rodzaj Grubos$¢ kazdej z fgczonych
Poz. . o
obciagzenia blach aluminiowych, mm
0,60 0,80 1,00
1 2 3 4 5
1 Odrywanie 0,15 0,25 —
2 |Scinanie 0,55 0,85 1,05

R dotyczy tgcznikow o dlugosci 20 mm
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Nos$nosci obliczeniowe zamocowan {gcznikdw wiercacych, samogwintujgcych

GTAF" na wyrywanie z podioza drewnianego®

Poz.

Giebokosc¢
osadzenia
tacznika, mm

Nos$nosé obliczeniowa, kN

Grubosé mocowanej
blachy aluminiowej, mm

0,60 0,80 1,00
1 2 3 4 5
1 122,0 (40) 0,40 0,55 0,65

1)

2)

dotyczy fgcznikow o diugosci 35 mm

drewno konstrukcyjne klasy C24 wedlug normy PN-EN
338:1999

Zakresy grubosci blach stalowych lub aluminiowych taczonych (mocowanych)
tacznikami, wiercgcymi, samogwintujgcymi G, GTF, GTAF, GTCF i GTXF

Poz. Oznaczenie Zakres grubosci taczonych
tacznika (mocowanych) blach stalowych
lub aluminiowych, mm

1 2 3
1 G 2 % 1,00"
2 GTF 2% 1,00"
3 GTAF 2 % 0,80%
4 GTCF 2% 1,00"
5 GTXF 2 x 1,00

Y blacha stalowa

2 blacha aluminiowa

Tablica 5

Tablica 6
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Nos$nosci charakterystyczne potgczen dwéch blach stalowych
samogwintujgcymi G, GTF, GTCF i GTXF

Nos$nos¢ charakterystyczna, kN
Poz Rodzaj Grubos¢ kazdej z tazczonych
) obcigzenia blach stalowych ), mm
0,50 0,75 1,00
1 2 3 4 5
1 Odrywanie 1,00 1,20 2,10
2 |Scinanie 1,40 2,20 3,60

2)

" dotyczy tacznikow o diugosci 20 mm

blacha stalowa ze stali gatunku S185 wedtug normy PN-EN
10025:2002

Tablica 7

%cznikami wiercgcymi,
)

Tablica 8

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikdw wiercacych, samogwintujgcych

G, GTF, GTCF i GTXF" na wyrywanie z podioza drewnianego®”

Nosnosé¢ charakterystyczna, kN

Gtebokosé - -
Poz. osadzenia Grubos$¢ mocowanej
tacznika, mm blachy stalowej, mm
0,50 0,75 1,00
1 2 3 4 5
1 119,2 (44) 2,90% 2,909 2,90%
2 1384 (80) 1,95V 4,30 —

2)

3)

4)

dotyczy tgcznikow o diugosciach innych niz 20 mm
drewno konstrukcyjne klasy C24 wedtug normy PN-EN
338:1999

w przypadku, gdy mocowana blacha wykonana jest ze stali
gatunku S185 wedtug normy PN-EN 10025:2002

w przypadku, gdy mocowana blacha wykonana jest ze stali
gatunku S 280 GD wediug normy PN-EN 10147+A1:1997




AT-15-5174/2007

str. 18/18

Tablica 9

Nosnosci charakterystyczne potaczen dwoch blach aluminiowych tacznikami wiercgcymi,
samogwintujacymi GTAF"

Nosnos¢ charakterystyczna, kN
Rodzaj Grubos¢ kazdej z taczonych
Poz. s o

obcigzenia blach aluminiowych, mm

0,60 0,80 1,00
1 2 3 4 5

1 Odrywanie 0,45 0,75 —

2 Scinanie 1,55 2,40 2,90

Y dotyczy tacznikow o diugosci 20 mm

Tablica 10

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow wiercacych, samogwintujgcych
GTAF" na wyrywanie z podioza drewnianego®

Poz.

Gtebokos¢
osadzenia
tacznika, mm

Nosnos$¢ charakterystyczna, kN

Grubos¢ mocowanej
blachy aluminiowej, mm

0,60 0,80

1,00

1

) 2

3

4

5

1

22,0 (49)

1,10 1,50

1,85

Y dotyczy tacznikéw o diugosci 35 mm
2 drewno konstrukcyjne klasy C24 wedlug normy PN-EN
338:1999




